Tipo 1

Tipo 2

REFERENCIAS Y SIMBOLOGIA

a[mm]: Espesor de garganta del cordén de soldadura en angulo, que sera la altura mayor, medida
perpendicularmente a la cara exterior, entre todos los triangulos que se pueden inscribir entre las
superficies de las piezas que hayan alcanzado la fusién y la superficie exterior de las soldaduras.
8.6.2.a CTE DB SE-A

L[mm]: longitud efectiva del cordén de soldadura

METODO DE REPRESENTACION DE SOLDADURAS

2a 3 Referencias:

1: linea de la flecha

2a: linea de referencia (linea continua)
2b: linea de identificacion (linea a trazos)
3: simbolo de soldadura

4: indicaciones complementarias

U: Unién

ayas
El cordén de soldadura que se detalla se
encuentra en el lado opuesto al de la flecha.

El corddn de soldadura que se detalla se
encuentra en el lado de la flecha.
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Designacion \ llustracion \ Simbolo cwn llustracion Simbolo
Soldadura en angulo I M Il
— B d

P
Soldaduca gyt e Y
VISADO': 3
13422 ANTONIO LLANSOL SENENT /

, S v |
(con chaflan) & Soldadura combinada a tope

Soldadura a tope en 'V' simple
en.bisel.simple y-en angulo

E:19-02673-401 P:1de1 D: 22-0003946-031-08

Soldadura a tope en bisel Simple I/ Documentacién sometida a visado conforme al Art.5 de la Ley 25/2009 y al RD 1000/2010 sobre visado colegial
Soldadura a tope \m’\]\\ﬁ\/ v
Soldadura a tope en bisel doble N / |< en bisel simple con lado curvo )2
Referencia 4
Representacion Descripcion

Soldadura realizada en todo el perimetro de la pieza

Soldadura realizada en taller

Soldadura realizada en el lugar de montaje
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UNIONES SOLDADAS EN ESTRUCTURA METALICA
NORMA:

CTE DB SE-A: Cadigo Técnico de la Edificacion. Seguridad estructural. Acero. Apartado 8.6.
Resistencia de los medios de unién. Uniones soldadas.

MATERIALES:
- Perfiles (Material base): S275 y HA-25, Yc=1.5.

- Material de aportacion (soldaduras): Las caracteristicas mecanicas de los materiales de aportacién
seran en todos los casos superiores a las del material base. (4.4.1 CTE DB SE-A)

DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:

1) Las siguientes prescripciones se aplican a uniones soldadas donde los espesores de las piezas a
unir sean al menos de 4 mm.

2) Los cordones de las soldaduras en angulo no podran tener un espesor de garganta inferior a 3
mm ni superior al menor espesor de las piezas a unir.

3) Los cordones de las soldaduras en angulo cuyas longitudes sean menores de 40 mm o 6 veces
el espesor de garganta, no se tendran en cuenta para calcular la resistencia de la union.

4) En el detalle de las soldaduras en angulo se indica la longitud efectiva del cordén (longitud sobre
la cual el corddn tiene su espesor de garganta completo). Para cumplirla, puede ser necesario
prolongar el cordon rodeando las esquinas, con el mismo espesor de garganta y una longitud de 2
veces dicho espesor. La longitud efectiva de un cordén de soldadura debera ser mayor o igual que 4
veces el espesor de garganta.

5) Las soldaduras en angulo entre dos piezas que forman un angulo b deberan cumplir con la
condicion de que dicho angulo esté comprendido entre 60 y 120 grados. En caso contrario:

- Sise cumple que b > 120 (grados): se considerara que no transmiten esfuerzos.
- Si se cumple que b <60 (grados): se consideraran como soldaduras a tope con penetracion
parcial.
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Unionen 'T' Union en solape
COMPROBACIONES:

a) Cordones de soldadura a tope con penetracion total:

En este caso, no es necesaria ninguna comprobacion. La resistencia de la unién sera igual a la
de la mas débil de las piezas unidas.

b) Cordones de soldadura a tope con penetracion parcial y con preparacién de bordes:

Se comprueban como soldaduras en angulo considerando un espesor de garganta igual al canto
nominal de la preparacién menos 2 mm (articulo 8.6.3.3b del CTE DB SE-A).

c) Cordones de soldadura en angulo:

Se realiza la comprobacién de tensiones en cada cordon de soldadura segun el articulo 8.6.2.3
CTE DB SE-A.

DETALLE SOLDADURAS

CASO GENERAL 1: SOLDADURA A DOS CARAS. CASO GENERAL 2: SOLDADURA A UNA CARA.

el
T b
rL aL
; } ; > e2
>

el>e2:a= 0,5xe2

el>e2:a= 0,7xe2

e2>el:a= 0,5xe1 e2>el:a= 0,7 xel

LOS CORDONES DE SOLDADURA SERAN CONTINUOS Y DE PENETRACION COMPLETA
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