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ELETTRICHE PER 
LA MESSA A 
TERRA: NESSUNA 
PAURA DELLA 
SOVRATENSIONE

Team Ask!Hilti



Puoi fare domande utilizzando la chat

Collettiamo le domande e rispondiamo

La registrazione sarà su AskHilti nei prossimi 

giorni

BENVENUTI A QUESTO 
WEBINAR SU ASK HILTI!

https://www.shutterstock.com/it/image-vector/workplace-

person-working-on-laptop-watching-

447082759?src=j2LZEMVrYDiX21InRg7IFg-1-59

Ti diamo nuovamente il Benvenuto a questo 

Webinar Live

Piccoli accorgimenti per il webinar di oggi:

Cambiare immagine
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ALCUNE FUNZIONALITÀ PRIMA DI INIZIARE

Attiva/disattiva 

microfono e 

telecamera. Per 

favore, mantieni il 

microfono 

disattivato 

mentre il relatore 

parla.

Usa la tab 

«Questions» per 

fare domande 

direttamente al 

relatore.

Partecipa ai 

«Poll» per darci 

la tua opinione o 

rispondere a 

domande sugli 

argomenti 

illustrati

Usa la Chat per 

comunicare con il 

relatore e gli altri 

partecipanti al 

webinar

Riduci il pannello 

per vedere la 

presentazione a 

schermo intero
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I PRESENTATORI DI OGGI

Valentina Gallo

Field Engineer – Nord Ovest

• Ingegnere Civile (Indirizzo Strutture) presso il Politecnico 

di Bari e Ingegnere civile abilitata

• Pregressa esperienza in Hilti come Account Manager E&I

Michela Fumagalli Romario

Product Manager - Direct Fastening

• Ingegnere Edile presso il Politecnico di Milano

• Pregressa esperienza in vendita nel settore delle facciate 

continue e ventilate
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DI COSA PARLEREMO OGGI

• Introduzione alle applicazioni con connessioni 

elettriche e quali sono i metodi tradizionali per 

realizzarle. 

• Presentazione del Porfolio Hilti e della nostra 

Value Proposition per realizzare fissaggi su acciaio

• Introduzione alle normative, ai certificate e ai test 

effettuati sui prodotti Hilti. 

• Casi reali di applicazione e sessione finale di Q&A
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1. CONNESSIONI ELETTRICHE: APPLICAZIONI

2. HILTI PORTFOLIO PER CONNESSIONI ELETTRICHE

3. VALUE PROPOSITION

4. TEST E NORMATIVE DI RIFERIMENTO

5. REFERENZE

AGENDA
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LA CONTINUITÀ ELETTRICA È SPESSO UN REQUISITO 
TECNICO E DI SICUREZZA NELLE COSTRUZIONI IN ACCIAIO

L'elettricità è pericolosa per il corpo umano (rischio

per la sicurezza di folgorazione) e le apparecchiature

(rischio tecnico: interferenze, danni,...)

L'elettricità inaspettata può provenire da varie fonti,

come difetti delle apparecchiature (es.: cavo

danneggiato), dall’esterno (es.: fulmini/tempeste) o da

normali funzionamenti (es.: corrente statica dovuta

all'attrito del fluido nei tubi)

L’acciaio è un materiale conduttivo: è pertanto un

requisito comune avere tutte le parti metalliche

sempre collegate a terra, in modo che l'eventuale

corrente di default venga convogliata a terra, a

protezione delle persone e delle apparecchiature.

Principali applicazioni di continuità elettrica

Collegamento 

equipotenziale
Circuito di protezione

Effetto dei fulminiMessa a terra
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CONNESSIONI ELETTRICHE: APPLICAZIONI PIU’ RICORRENTI

Applicazioni

Continutià elettrica di 

flange

Continuità elettrica su 

strutture metalliche 

Collegamento canaline 

portacavi

Messa a terra per quadri 

elettrici/scatole derivaz.

Messa a terra per 

macchinari 

Messa a terra per serbatoi di 

stoccaggio
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Scatola di derivazione o scatola 

elettrica collegata all'elemento di 

acciaio per un equipotenziale di 

protezione

Equipotenziale di protezione su 

macchinari

Grigliato connesso al corrimano 

per raggiungere lo stesso 

potenziale 

CONNESSIONI ELETTRICHE: ALCUNI ESEMPI IN CANTIERE

Flange di tubi collegate a 

equipotenziale tra loro

Il rivestimento protettivo sulla flangia 

viene rimosso, si salda una linguetta di 

acciaio su di esso e poi si collegano i 

capicorda usando dei bulloni
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CONNESSIONI ELETTRICHE: ALCUNI ESEMPI IN CANTIERE

Un esempio dell’utilizzo di X-BT-

ER per conessioni elettriche di 

strutture in accaio

Per tubi in ghisa (per trasporto di 

acqua) rivestiti in plastica, l’X-BT-

ER è un’ottima soluzione per il 

collegamento e messa a terra in 

quanto il rivestimento in plastica 

per creare la saldatura è difficile da 

rimuovere.

Una vista dall’alto  di cavi di  

connessione e messa a terra 

collegati ad una piastre base 

imbullonata alla struttura in acciaio

Messa a terra mediante saldatura 

e imbullonatura 
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ALCUNI METODI TRADIZIONALI SOSTITUIBILI CON LE 
NOSTRE SOLUZIONI DI FISSAGGIO DIRETTO SU ACCIAIO

Saldatura ad arco 
(Gas/Arc) o esotermica

Altri (es. perni Hilti)Imbullonatura Clamping
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VOI SOLITAMENTE CHE METODO UTILIZZATE 
PER ESEGUIRE CONNESSIONI ELETTRICHE 
IN CANTIERE?
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METODI TRADIZIONALI: SALDATURA GAS/ARC

SALDATURA – UN METODO FATICOSO

1. Preparare la superficie metallica 

rimuovendo la vernice/il rivestimento 

protettivo fino a esporre il metallo nudo.

2. Sull'acciaio nudo vengono saldate delle 

barre filettate.

3. La saldatura viene rettificata a finitura.

4. Il collegamento saldato viene lasciato 

raffreddare.

5. Viene fissato del filo di collegamento 

usando capicorda, dadi e rondelle.

6. Il materiale base viene riparato riap-

plicando il rivestimento in 3 strati.

7. La vernice/il rivestimento protettivo 

viene lasciata/o asciugare.

10-20 min
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BULLONATURA – UN METODO 

INAFFIDABILE

1. Realizzare un foro profondo (che può 

essere passante o un foro pilota)

2. Connettere il filo conduttore sui dui lati

3. Applicare uno strato protettivo per 

sigillare eventuali lacune e garantire la 

protezione alla corrosione

8-15 min

METODI TRADIZIONALI: BULLONATURA



METODI TRADIZIONALI: CLAMPING (MORSETTATURA)

CLAMPING – UN METODO INAFFIDABILE 

1. Preparare la superficie metallica 

eliminando la vernice e il rivestimento 

protettivo.

2. Posizionare le cinghie di conduzione e 

collegarle alla tubazione. 

3. Collegare il cavo conduttore alla cinghia 

utilizzando bulloni, dadi e rondelle adatti. 

4. Riapplicare la vernice o il rivestimento 

protettivo per proteggere il collegamento 

dalla corrosione

15

5-10 min
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LE SOLUZIONI HILTI PER LE CONNESSIONI ELETTRICHE
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S-BT-EF/ER HC

per applicazioni 

ad alta corrente

S-BT-EF/ER

per applicazioni 

a bassa corrente

X-BT-ER

per applicazioni 

a bassa corrente

Alta corrente Bassa corrente



IL SISTEMA S-BT ER/EF HC – ALTA CORRENTE
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Disco di conducibilità

• Fornisce la superficie necessaria 

per garantire la conduttività 

elettrica al materiale di base

• Fornisce la funzione di tenuta 

esterna con l’O-Ring premontato

Sistema S-BT

• Garantisce il fissaggio in ambienti 

corrosivi senza rilavorazione

• Assicura l'ancoraggio e la tenuta ai 

carichi

Dado e rondella grover

• Garantisce il fissaggio in 

ambienti corrosivi senza 

rilavorazione

Capocorda (non-Hilti)

• Garantisce la conducibilità 

elettrica del cavo

• Garantisce la rimozione del 

rivestimento per preparare il 

materiale di base alla 

migliore conduttività

Punta per rimozione rivestim.



TRE SOLUZIONI PER RISPONDERE AI BISOGNI DEL MERCATO: 
2 PER BASSA CORRENTE & 1 PER ALTA CORRENTE 

19

Bassa corrente – max. sez. cavo 10mm2 / 8AWG

Alta corrente – max. sez. 120mm2 - AWG 4/0
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S-BT-ER/EF HC X-BT-ER S-BT ER/EF

Diametro filettatura 3/8” (W10) o 10 MM (M10) M/W10, M8 lungo, MW6 M/W10, M8 lungo

Non è necessaria 

rilavorazione fino a 
> 6 mm (1/4’’) acciaio al carbonio

> 8 mm (5/16’’) acciaio al 

carbonio
> 6 mm (1/4’’) acciaio al carbonio

Max. spessore 

rivestimento
0,8mm 0,4mm 0,8mm

Collegamento equipotenziale funzionale

Max. corrente 

permanente
269A 40A (Tcavo < 70°C) | 60A (Tcavo < 90°C)

Max. sezione cavo 

consentita
< 120 mm2 < 10 mm2 | 8 AWG 

Collegamento equipotenziale cortocircuito

Max. capacità di 

corrente

14,4 kA / 1 sec (IEC)

10,1 kA / 9 sec (UL)

1,20 kA / 1 sec (IEC)

0,75 kA / 4 sec (UL)

Max. sezione del 

cavo
120 mm2 | AWG 4/0 

10 mm2 | 8 AWG (IEC)

10 AWG (UL)

Fulmini

Max. corrente 

consentita
Classe H / 100kA Classe N / 50kA

Ambiente corrosivo
Altamente corrosivo (C4, C5), 

Lievemente corrosivo (C3)
Altamente corrosivo (C4, C5) 

Altamente corrosivo (C4, C5), 

Lievemente corrosivo (C3)

Coppia max. 8 Nm 20 Nm 8 Nm

Prestazioni



PORTAFOGLIO HILTI PER LE CONNESSIONI ELETTRICHE
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Area di 

applicazione

Elemento di fissaggio Attrezzo Accessori

S-BT Alta corrente (C5) Settore marino, 

offshore,

impianti petrolchimici,

centrali elettriche, ecc.

• S-BT-ER M10 HC 120

• S-BT-ER W10 HC AWG4/0

• SBT 4-A22 • S-DG BT M10-W10 HC 6

(C3) Ambiente 

lievemente

Corrosivo

• S-BT-EF M10 HC 120

• S-BT-EF W10 HC AWG4/0

• X-BT 1/4 "- 8NM

S-BT Bassa corrente (C5) Settore marino, 

offshore,

impianti petrolchimici,

centrali elettriche, ecc.

• S-BT-ER M10/15 SN 6

• S-BT-ER M8/15 SN 6

• S-BT-ER W10/15 SN 6

• SBT 4-A22 • S-DG BT M10-W10/15 

LUNGO 

• S-DG BT M8/15 Lungo 6

(C3) Ambiente 

lievemente

corrosivo

• S-BT-EF M10/15 AN 6

• S-BT-EF M8/15 AN 6

• S-BT-EF W10/15 AN 6

• X-BT 1/4 "- 8NM

X-BT Bassa corrente (C5) Settore marino, 

offshore,

impianti petrolchimici,

centrali elettriche, ecc.

• X-BT-ER M10/7 SN 8

• X-BT-ER M8/7 SN 8 

• X-BT-ER M6/3 SN 8

• X-BT-ER W10/7 SN 8

• X-BT-ER W6/3 SN 8

• BX3-BT • SF-BT

• DX 351-BT 

A
v
v
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a
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CONOSCETE LE SOLUZIONI HILTI 
PER CONNESSIONI ELETTRICHE?



BASSA CORRENTE: FLUSSO DI LAVORO CON X-BT E S-BT

24

• Eseguire un foro pilota utilizzando 
l’avvitatore Hilti SF BT A22 (X-BT) o SBT 4 
A22 (S-BT) e la punta a gradini in 
dotazione;

• La punta consente all'installatore di 
forare con il diametro e la profondità 
esatti richiesti;

• Non c'è bisogno di rimuovere la vernice.

Bassa 

corrente:

installazione 

in meno di 60 

secondi

1. Eseguire il foro pilota 2. Fissare il perno 3. Collegare il cavo

S
-B

T
X

-B
T

• Collegare il cavo consigliato dal 
proprio progettista;

• Serrare i due dadi alla coppia 
consigliata;

• La rondella di sicurezza impedisce 
l'allentamento accidentale.

• L’inchiodatrice a batteria BX3-BT 
consente di fissare gli X-BT senza 
uso di propulsori;

• Il misuratore di profondità S-BT 
consente una regolazione perfetta 
su materiali di base > 6 mm senza 
danni alla superficie.
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ALTA CORRENTE: WORKFLOW CON S-BT

25

Alta corrente – semplice installazione in 4 steps – 1’30’’

• Praticare un foro pilota 
utilizzando l’avvitatore Hilti 
SBT 4 A22 e la punta in 
dotazione;

• La punta a gradini 
consente all'installatore di 
forare al diametro e alla 
profondità esatti richiesti.

• Utilizzare il foro come guida 
per rimuovere il 
rivestimento con una punta 
speciale adatta alla 
rimozione del rivestimento;

• La superficie pulita e lucida 
aumenta e garantisce la 
conduttività del sistema.

• Posizionare l'S-BT sopra alla 
rondella;

• La rondella in materiale 
speciale assicura un'elevata 
conduttività tra il cavo e il 
materiale di base. L'O-ring 
assicura la protezione dalla 
corrosione. 

• Fissare il capocorda alla 
rondella e serrarlo con 
dado a 8 Nm;

• La coppia di 8Nm assicura il 
contatto tra il disco e il 
capocorda ed evita una 
coppia eccessiva dell'S-BT.

1. Eseguire il foro
2. Rimuovere il  

rivestimento

3. Fissare l’S-BT con la 

rondella
4. Connettere il cavo
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Risparmio di tempo & costi Fissaggio semplice e conveniente

Tecnicamente sicuro e affidabile

Resistente alle vibrazioni

├ Il fissaggio resiste alle vibrazioni 
trasmesse da apparecchiature e 
dispositivi

Documentazione tecnica & Approvazioni

├ Rapporti di prova dettagliati

├ Collaborazione con enti certificatori 
internazionali

La soluzione di adatta all'applicazione

CONNESSIONI ELETTRICHE – LA NOSTRA VALUE 
PROPOSITION

26

DF Fissaggi

├ Il fissaggio viene realizzato in poco 
tempo in confronto ai metodi 
tradizionali

├ Non è richiesta manodopera 
specializzata

├ E’ richiesto un minor numero di 
operatori

Soluzioni intelligenti e produttive

├ Necessario l’accesso solo da un lato

├ Attrezzo per esseguire l’applicazione 
è disponibile in batteria | nessun 
permesso di lavorazioni a caldo

├ Non è richiesta alcuna preparazione 
o rilavorazione del riverstimento

├ Garantisce l'integrità delle flange in 
acciaio e la capacità di carico

├ Maggiore resistenza alla corrosione

├ Non è necessaria alcuna 
rilavorazione; ciò garantisce 
l'integrità del fissaggio e la 
conduttività elettrica
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ALCUNI VANTAGGI HILTI RISPETTO I METODI TRADIZIONALI

Tempo per connessione 2 minuti o meno 10-20 minuti 8-15 minuti 5-10 minuti

Protezione dalla 

corrosione
sistema adeguatamente sigillato

Inaffidabile e molto difficile da 

sigillare adeguatamente

Inaffidabile e molto difficile da sigillare 

adeguatamente

Inaffidabile e molto difficile da sigillare 

adeguatamente

Rischio di incendio molto basso alto molto basso molto basso

Saldatore certificato Non richiesto Saldatore professionista Non richiesto Non richiesto

Rimozione della pittura Non richiesto
È necessaria la rimozione e la 

riapplicazione della pittura

È necessaria la rimozione e la 

riapplicazione della pittura

È necessaria la rimozione e la 

riapplicazione della pittura

Influenza del meteo 
Può essere fatto in qualsiasi condizione 

meteo

Altamente dipendente dalle 

condizioni meteorologiche

Può essere fatto in qualsiasi condizione 

meteo
Può essere fatto in qualsiasi condizione 

meteo

Fonte di energia esterna Non richiesto Alimentazione esterna richiesta Non richiesto Non richiesto

Attrezzatura
Affidabile connessione molecolare al 

materiale base

Attrezzatura di saldatura 

ingombrante
Tap, T-Wrench, Drill, etc. Tap, T-Wrench, Drill, etc.

Permesso di lavoro caldo Potrebbe non essere richiesto Sempre necessario Potrebbe non essere richiesto Potrebbe non essere richiesto

27

Hilti Saldatura Bulloni Morsetti
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IL COSTO COMPLETO DELL'APPLICAZIONE FOS È PIÙ 
COMPETITIVO RISPETTO AI METODI TRADIZIONALI

28

Rapporto qualità prezzo – Bassa Corrente* Rapporto qualità prezzo – Alta corrente*

Utilizzando la soluzione FOS, puoi risparmiare una notevole quantità di denaro e ore di lavoro

(installazione di 1 FP S-BT HC)

8,6 6,5

31,7
23,3

Saldatura diretta

5,81,8

Bulloni con 

Servit Posts

S-BT EF-HC

0,8

4,2

Morsetti

24,1

10,4 12,3

35,9

Costo del lavoro

Materiale e attrezzatura

2,0

20,0

7,0 5,0

MorsettiS-BT EF-HC Saldature diretta Bulloni con 

Servit Posts

Minuti

(installazione di 1 FP S-BT LC)

4,0 3,0

10,0
6,0 3,0

Saldatura diretta

1,5

BulloniS-BT EF-HC

5,5

Morsetti

0,8

1,5

6,8 6,0

11,5

Materiale e attrezzatura

Costo del lavoro

1,5

10,0

4,0 3,0

Bulloni MorsettiS-BT EF-HC Saldatura diretta

Minuti

*Utilizzare solo come esempio
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COME SELEZIONARE IL PRODOTTO CORRETTO

1. ANALISI DEL CONTESTO 2. ANALISI DELL’APPLICAZIONE
3. CONSIDERAZIONI 

AGGIUNTIVE

• Classe di corrosione

• Spessore del materiale 

base

• Resistenza del materiale

base

• Resistenza alle vibrazioni

• Resistenza elettrica

• Messa a terra (UL/IEC)

• Fulmini (H/N)

• Sezione del cavo (mm², AWG) 

• Abilità dell’operatore 

• Accettare pre-foro passante

• Necessità di una soluzione priva di 

propellente (S-BT)

• Velocità 

• Prezzo

Seleziona la soluzione Hilti corretta
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I TEST IEC E UL SONO CONFERMATI DA EXPERT’S REPORT

IEC conformità Expert’s reportUL conformità

✓ ✓ ✓
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TEST EFFETTUATI PER OTTENERE LA CONFORMITÀ IEC E 
UL

32

Prova di cortocircuito Prove di corrente permanente

Prova secondo to IEC 60947-7-1:2009 & UL 

467

• Misurazione della caduta di tensione

• Misurazione della coppia di serraggio e di 

allentamento come informazione aggiuntiva

Bassa corrente single point: 1.2 kA for 1s (IEC)

Bassa corrente double point: 1.92 kA for 1s 

(IEC)

Alta corrente: 14.4kA for 1s (IEC) 

10.2 for 9s (UL)

Prova secondo to IEC 60947-7-1:2009 & 

IEC 60947-7-2:2009:

• La temperatura del punto di fissaggio non 

deve superare i limiti del cavo sotto 

corrente permanente, es. g. 45 °C per 

cavi in PVC

Bassa corrente single point: 57 A (IEC)

Bassa corrente double point: 76 A (IEC)

Alta corrente: 269 (IEC)

Prove di lampo

Prova secondo IEC 62561-1 (low current) & 

IEC62561-1:2017-03 (High current)

• Misurazione della coppia di serraggio

• Misurazione della resistenza di contatto 

• Prova di trazione

Bassa corrente: 50 kA ± 10 %, W/R = 0.625 

MJ/Ω ± 35 %, t d ≤ 5 ms

Alta corrente: 100 kA ± 10 %, W/R = 2.5 MJ/Ω ±

35 %, t d ≤ 5 ms
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TIPI DI APPROVAZIONE

ABS  

Rilasciato e 

pubblicato

DNV-GL LR BV RMR  

Rilasciato e 

pubblicato

Rilasciato e 

pubblicato
Rilasciato e 

pubblicato

RINA  

Rilasciato e 

pubblicato

Rilasciato e 

pubblicato
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CONNESSIONI ELETTRICHE DI FLANGE (1/2) 

Descrizione dell’applicaizone

• Collegamento elettrico di 

Flange su tubazione esistente.

• Sistema Hilti utilizzato: S-BT

ER

Informazioni Generali

Bonding

Country

Application

Australia

Engineering

Segment

2020

installation

Offshore

2020
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Le sfide 

• Il team che si occupava della Manutanzione

dell’impianto, cercava un’alternativa alla soluzione

saldata di collegamento elettrico per 800 flange

• C’era un affollamento di tubazioni e strutture fisse 

che rendeva complesse le lavorazioni. La 

saldatura richiede una fonte di energia esterna e 

necessita di maggiore spazio a disposizione

La soluzione

• Oltre 1500 connessioni elettriche effettuate.

• S-BT-ER M10/15 SN 6 installati per la 

connessione elettrica di Flange .

Benefici per il Cliente

• Feedback positivo da parte del Cliente.

• La soluzione è risultata veloce, produttiva, 

sicura; installata in pochi giorni. Il tempo 

risparmiato ha permesso di ridurre anche i 

costi (riduzione del tempo dell’84,4% rispetto 

la soluzione saldata)

• Soluzione vantaggiosa dal punto di vista di 

Salute e Sicurezza. 

Imagesource: WoodsideEnergy Ltd Imagesource: WoodsideEnergy Ltd
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MESSA A TERRA: S-BT HC IN POWER PLANT
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Sfide dell’applicazione

• Ciclo Combinato (379MW)

• Frequenti interruzioni per manutenzioni

• La saldatura costante del

colleggamento di messa a terra alla

macchina, ha danneggiato

l’alloggiamento.

• Il cliente ha bisogno di una soluzione

rimovibile e che sia facile e veloce da

installare

Informazioni Generali

Energy

Electric Motors 

Country

Equipment

Chile

Environment

Trade

C4 – C5 

VP
Elec. connector S-BT-

EF W10 HC AWG4/0 

does not require 

welding.

Approvals → IEC & 

UL.

Soluzione Hilti

• L'obiettivo della messa a terra di un 

motore elettrico è di annullare la 

differenza di tensione tra il motore e 

la terra. Nel caso in cui un filo 

danneggiato venga a contatto con 

una superficie conduttiva, la messa a 

terra del sistema riduce il rischio di 

folgorazione. Pertanto, è un sistema 

di sicurezza essenziale in cantiere.

• La proposta di Hilti consiste nel 

consentire al cliente di collegare a 

terra i propri motori e strutture senza 

la necessità di saldare, riducendo 

così i danni all'alloggiamento del 

motore.
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RIASSUMENDO..

• Le soluzioni Hilti per le connessioni elettriche comprono diverse applicazioni: Connessioni di Flange, messa a terra per

macchinari, quadri elettrici, serbatoi di stoccaggio ecc.

• I sistemi Hilti di connessione elettrica sono una valida alternativa alle soluzioni tradizionali di saldatura, imbullonatura e

clamping. E’ garantito un notevole incremento di produttività grazie al risparmio di tempo

• La soluzione Hilti garantisce alti standard di sicurezza in Cantiere

• X-BT (inchiodato) può essere utilizzato per applicazioni a bassa corrente per ambienti con grado C5 per la corrosione

(Cortocircuito <1.2 kA), mentre

• S-BT (avvitato) può essere utilizzato per applicazioni a bassa corrente (Cortocircuito <1.2 kA) e alta corrente

(Cortocircuito <14.4 kA) per ambienti con grado C3 e C5 per la corrosione.

• Entrambi i sistemi (X-BT e S-BT) sono testati per condizioni di cortocircuito e fumini, per ottenere la conformità in

accordo con IEC e UL

• Se necessario, gli Ingegneri Hilti sono sempre pronti a supportare i progettisti nella scelta della soluzione di fissaggio su

acciaio più idonea.
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SESSIONE Q&A

Webinar Connessioni Elettriche | Settembre 2022 42



COME VALUTI IL CONTENUTO DI 
QUESTO WEBINAR?
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COSA PUOI FARE SU ASK, LA COMUNITÀ DI HILTI PER GLI 
INGEGNERI

Fai domande e rispondi

Blog 

d’Ingegneria

Leggi articoli e 

proponine nuovi

Segui videolezioni live 

o On-Demand

Certificati

Conserva i tuoi 

certificati in un unico 

posto

1

1

3

2 2

3

4

4
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I NOSTRI LIVE WEBINAR SU ASK HILTI

Set Ott Nov

52

14 Settembre

28 Settembre 

6 ottobre

27 ottobre

25 ottobre
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GRAZIE PER L’ATTENZIONE!


