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Domanda su ASK Hilti 
 
 
Perché ce una differenza nelle % di utilizzo anche per le rotture lato calcestruzzo quando calcolo con il 
software PROFIS Engineering usando la resina RE 500 v3 con barre B450C vs B500B 
 

 
Per spiegare perche della differenza nelle % di utilizzo con Barre B450C vs B500B alleghiamo un extract 
del EN-1992-4 la norma di riferimento:  
 

 

 
 
 
Praticamente il coefficiente parziale di scurezza per le rotture di un ancorante post installato è composto 
da due parti. Quello del materiale base + un coefficiente relativo alla sensibilità d’installazione riportato 
nell’Approvazione del prodotto ETA.  
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Vediamo per esempio il caso della Rottura conica: 
Quello del materiale base calcestruzzo è fisso γC =1,5    
Quello della sensibilità della resina con la barra γINST = Riportato nel certificato ETA  
Il coefficiente finale è γMc = γC x γINST 

 

Negli esempi riportati:  
 

B500B B450C 

γC =1,5    γC =1,5    

γINST = 1  γINST = 1.5  

γMc = 1.5 x 1 =1.5  γMc = 1.5 x 1.5 =2.25 

  
Utilizzo 98% Utilizzo 147 % 

 
Questo è il motivo della differenza del calcolo riportato.  
 
Nel nuovo certificato ETA 20/0541 della RE500v4 però sembra che non ci sia differenza tra i due 
coefficienti γINST, ma ci sia un unico riferimento pari a 1.    

 
 

 
Spesso i riferimenti diretti sono per le Barre B500B perché hanno un uso maggiore a livello globale. E poi 
in genere estesi anche ad altre barre tipo B450C..  E potrebbe essere che l’impetrazione nel software sia 
fatta prima della estensione dei risultati, oppure implementata male oppure si fa una diversa 
interpretazione dei dati ETA.    
 
Ci riserviamo a completare la risposta dopo un confronto con i nostri colleghi esperti di casa madre.  


